PUMILECO: el poder de |la naturaleza en cada limpieza.

Velasco Morales D. 1, Molina Suarez D. 1, Pérez Navarro, M. 2 EO4

Curso Proyectos biotecnologicos . Autor de correspondencia:

miguel.perez@colmayor.edu.co

1. Estudiante de Biotecnologia. I.U. Colegio Mayor de Antioguia
2. Docente de la Facultad de Ciencias de la Salud. |I.U. Colegio Mayor de Antioguia EL FPODEr" DE La haTuraLezZa en ca2ba LImPiezZa

La industria de la limpieza depende en gran
medida de desengrasantes, los cuales, al
estar compuestos por productos quimicos
tradicionales, generan problemas
ambientales  significativos [1]. Para
enfrentar esta  situacion, se han
desarrollado desengrasantes ecoldgicos
gque emplean enzimas, especificamente
lipasas, para descomponer las grasas de
forma natural [2]. Estas lipasas, producidas
por Dbacterias como Bacillus spp.,
representan una alternativa mas seqgura y
eficiente en comparacion con los quimicos
convencionales [3]. En esta linea,
Pumileco se especializara en la
produccion de lipasas nanoencapsuladas a
partir de recursos reciclados, como el
aceite de cocina usado, con el proposito de
promover un proceso de limpieza mas
sostenible y disminuir el impacto ambiental
de la industria.

Fig. 1. Aguas residuales. Fig. 2. Utilizacion del desengrasante
biodegradable a base de lipasa

Desarrollar un bioemprendimiento para la
produccion de desengrasantes
biodegradables y eficientes a partir de
lipasas de Bacillus pumilus utilizando
residuos agroindustriales y
nanotecnologia.

- Optimizar las condiciones de cultivo para
maximizar la produccidon de lipasas
utiizando Bacillus pumilus, y aceite
residual como sustrato.

- Establecer un proceso de
nanoencapsulacion para las lipasas,
logrando mayor estabilidad y eficiencia en
diversas condiciones.
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[1. Obtencion de aceite purificado

f£Fr

B

Fig. 3 Obtencion de

aceite usado.

| S—F

I

—]- o \ —

.‘I'_:“

X
4.
[piami==bit 1
) | | _@/ Fig 7. Papel de filtro 5
Fig.4. Filtro de 2 mm de Fig.5. Torre de lavado y Fig.6 Filtro de bolsa micras
poro tanques Porosidad 10

micrometros

[ 2. Produccion de lipasas de Bacillus pumilus
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RESULTADOS ESPERADOS

En Pumileco

optimizaremos las condiciones para la produccion de lipasa a partir de Bacillus

pumilus en fermentacion sumergida tanto a escala de laboratorio como en prototipo. Asimismo,
estableceremos un proceso de nanoencapsulacion para las lipasas, garantizando mayor estabilidad
y eficiencia en diversas condiciones.

CONCLUSIONES

- El desarrol
Bacillus pumi

0 de desengrasantes bioencapsulados a partir de lipasas de
us representara una innovacion en la industria de la limpieza,

promoviendo

a economia circular y la sostenibilidad ambiental.

- El uso de sustratos reciclados y la optimizacion de los procesos de produccion
haran de estos desengrasantes una alternativa viable y rentable.

- Para la creacion de Pumileco se requiere de un presupuesto aproximado de

$ 450.000.000. 7 S
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