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Planteamiento del problema

Los vertimientos de plantas de sacrificio animal, poseen
impactos por sus altas cargas orgánicas, por lo que se
requiere el uso de sistemas óptimos, de bajo impacto
ambiental y económico.

imagen tomada de: google imágenes

Imagen tomada de: google imágenes
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Composición agua residual de una planta de 
sacrificio 
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(Muñoz Deyanira, 2005; 
Hernández Marcos, 2001)

%Biodegradabilidad  
del 72%



Importancia y Justificación

Los sistemas UASB son sistemas
eficientes que permiten un
adecuado tratamiento de altas
cargas orgánicas a bajos costos
energéticos y económicos, lo
que hace necesario el estudio de
su arranque. Imagen tomada de: google imágenes



Evaluar el funcionamiento de un reactor UASB a escala de
laboratorio en el tratamiento de aguas residuales, verificando
sus características y parámetros para su buen funcionamiento.
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OBJETIVO GENERAL



MARCO METODOLÓGICO



Tabla : valores promedios diseño y operación

Se realizo la búsqueda de referencias bibliográficas para la construcción de  una 
matriz base, donde se tomaron valores promedios para  el calculo  de diseño y 
operación del reactor.



Construcción de base para 
el reactor

Acondicionamiento 
cilindro acrílico 

• Se coloco un embudo en la parte
superior

• Diseño de barrera triangular de
porcelanicron

• Elaboración de soporte con orificios
• Incorporación de tubería en el

reactor
• Puntos de muestreo

Reactor UASB a escala 
de laboratorio

Pruebas de fugas e 
hidraúlicas



Prueba hidráulica y de fugas 

En el momento previo al funcionamiento del reactor se 
realizará una prueba verificando unas condiciones 
hidráulicas correctas, evaluando fugas, perdidas, etc.

(Sowers Kevin, 2009) 
Tomado de 
www.ideaconnectio
n.com

https://static.ideaconnection.com/docs/6841/MX+2009011428.jpg




Caracterización afluente-efluente del reactor

Al momento del arranque del reactor se debe caracterizar el agua residual
creada para conocer así el tipo de contaminante, contenido de materia
orgánica además de muchos parámetros que deben ser tenidos en cuenta
en un proyecto de este tipo.

Parámetros: SST, SSV, pH, Temperatura, Alcalinidad, DQO y lodo granular

Tomada de www.hidroductos.com.co



Preparación agua sintética

Se elaborará un agua residual artificial con características de
DQO y DBO similares a las de una planta de sacrificio, ya que por
dificultades en la logística y condiciones sanitarias en el
laboratorio, no se puede llevar una muestra tan contaminada
como la comentada.



Verificación periódica

Se realizará un seguimiento y control periódico al reactor y sus
componentes comprobando así el funcionamiento del reactor y
sus conexiones además de los parámetros físico-químicos
(DQO, SST, SSV, pH, Alcalinidad).

El lodo granular se verificará en estereoscopio y producción de
biogás en probeta.

Tomado de www.aquamedingenieros.com





Resultados esperados

• Estabilización de los parámetros del arranque 
(Carga hidráulica, carga orgánica, pH)

• Remoción DBO-DQO y SST entre 75-85%

• Lodo granular

• Producción de biogás


