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PLASTICIDAD



FLEXIBILIDAD EN USQOS




INNOVACION - CREATIVIDAD




DEMARCACION - SENALIZACION
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LUMINOSIDAD

Niveles de reflexion:
Gris = 23,6% - Blanco = 57,4%




RESISTENCIA







PROCESQOS CONSTRUCTIVOS
AVANZADQS
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ECOLOGIA - SOSTENIBILIDAD
EFICIENCIA ENERGETICA




BAJO COSTO MANTENIMIENTO




0
<
0
—
0
2
-
0







SISTEMA DE PRODUCCION CONTROLADO

- Control de Condiciones ambientales
- Mejores Condiciones laborales

- Total Disponibilidad de recursos

- Sentido de vaciado (horizontales,
Invertidos, etc)

- Uso de moldes mas especializados

y versatiles
- Control de calidad de los ’

componentes ARGOS




COMPETITIVIDAD - VELOCIDAD

- Mayores rendimientos

- Mayor economia por proceso industrial
- Procesos industrializados, modulacion
- Actividades paralelas a la obra (area,
tiempo, etc)

- Elaboracion de piezas especiales
por Tamano, formas complejas ’

ARGOS



ACABADOS

- Verificacion de los resultados previos a
su instalacion

- Adaptables a las necesidades

(luz, mantenimiento, proceso constructivo,
etc)

- Mejor apariencia de los acabados por

controles del proceso b

ARGOS
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astomero de Silicona y Poliuretano para

{







« Cemento (Gris, Blanco, otros).

* Pigmentos (Inorganicos)

« Agregados

Ocres
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ARGOS



Agregado Ri06 claro, (Colombia).
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ACABADOS
ARQUITECTONICO S

METODO s ;

El abuja es'una tratamiento que emplea herrami para la
capa superficial de concret durecido y f los o dela
superficie. El acd:ado en la supafﬂele puede variar desde un Ilgero desgaste
hasta una exp de los agrega

La textura del acabado se rige porla forma de la cabeza de la bujarda. Esta

puede ser de punta corta para acabados suaves o de punta larga para textura -

gruesa.

El abujaldado cxpone dmbr dd agrégado, pém no necesariamente su forma,
afecta ia, color y briflo. El color tiende a ser mésdam con

las fragmenmcbnes en espedal en tonos de gris pl yb

que en los materiales oscuros tiende a opacarse,

. ‘Cuando el abujardado se realiza imente la calidad del resultad
étodo depende bé te de la o y unife oonlaquodopetub
reallcedtrabdo
Al el mort ientras se fractura el agregado grueso, no se mejoran
lusdefecbsquaoi p ta en la superficie, como la segregacion,
fugas de lech sali ientos. Porel io, este tipo de acabado
suele auntunrkm .
CONDICIONES GENERALES
€1 abupid = reque de gran ]
nuaaywnmmpnm.uma Ny
uthlmoyEMnuquu s
mane(a la bua odo
elﬂnnn. : ’
-‘hu“‘- juntaso

congeto. Se recomienda que este sudou
poifundidad del tratamiento que s 'a a aplicar
mas28 adiclonales.

525 mm
_Para evitar of desprendimin, aeluwduu' -
requiere una masterciade 28 MPaa

compmsion. aprodmadaments a los 14 dias.

Cuando & dlemento ha akcanmdo la ressionca necesard para real sy o abujadada.

1. Golpear o concrefo con wa buarda manu, sguiendo un orden Bgco y =0 pasar de una seccion a ora antes de temminar [ primena.
Eitamato y espaciamiento de s cavidades pusde wariar poro no pueden quedar superfcies isas, ademds, debe martenerse la msma

sepamacién para toda la superfioe para lograr undormidad en e acatado.

2. Terminado el tmaamiento se debo malzar U pAmera impiez conun ocwloo cacoda.

A, Realizy la impieza $nal de la superficie de aguay
cortmiada.

SEGLRIDAD INDUSTRIAL Y
DICIONES AMBIENTALES

Elwwr-dﬁuchw-dmdwtcm

ado 50 debe em plear, adem s,
mmo'ﬁdamxh Wpbomsy guantes guescs de
tola

RECOMENDACIONES PARA
EL TRATAMIENTO SUPERACIAL
n‘dclcwhwd-'m-spuhml

uinas biselada s on caso de deseades
.xhduduh-dl-uauosommdc

esquin
umhmalwunmmwml

Es favorable un alto contenkio de akre en ka mezch.
Cuando el contenico de arena se reduce o minimo, edsto

mejor condicién para ks obtencién de uma superficie unforme.
En elmomento del vadado debe vibmme of concreto pasa
lograr una buera distib uciS n de los agregados.

RENDIMIENTOS Y COSTOS

ADICIONALES

B rendimiento del abujardado manual, con una cuaddiia de 1
oficial es de 0,19 m2/hM.

Valor adiclonal para ejecucién delacabado:

Materiales: sobreccsto de aprodmadaments $3.200 porm2,
o cual cormsponde a: dstandadoms deo sueda pléssca,
seliaién, tob quirfrgioa.

Mano de cbra sotweccsto de mang de obra por abu faedado
manualide aprodmadamente $ 28.000 porm2

Equipos especiale = o3 nocesario ad quirt bujacias manuaies,
I cuslles Senen un valor apximado de $ 15.000 por unidad
y thenan una vida (Ml de a prox imad ame e 50 a2 en opimas
condkciones.

ocor o w0 do ag: presién

ACABADOS
ARQUITE CTONICOS













Planta de Autogeneracion — Casa de Maquinas

Cementos Valle — Yumbo

Arquitecto: MGP Arquitectura y Urbanismo
Constructor: Conconcreto

Prefabricacién e instalacion fachada: CPA

Area total 947 m2. Consumo de concreto: 4000 m3
Resistencias del concreto: 3000, 4000 psi




INSTALACION DE PIEZAS




OBRA TERMINADA




GRC (Concreto Reforzado con Fibra
de Vidrio)

PREFABRICACION b

ARGOS



Vela Columbus Argos: compuesta por 430 paneles; area total de
2300 m2; mide 118 metros de altura; sobrepuesta en la torre de
precalentamiento logra una altura total de 150 metros.

o= B oy

Los paneles se disenaron para:
presion dinamica de viento de 240
kg/m2 (equivalentes a una velocidad
de 229 km/h)

Separacion entre paneles es de 5 cm
en vertical y 20 cm en horizontal.

Se trata de paneles realizados con el
sistema skin+stud frame (piel+bastidor
tubular) de dimensiones rectangulares
(2,2 x 3,3 m) y un espesor de 15 mmy
un reborde de 8 cm, montados sobre
un bastidor de acero galvanizado de
100x40x3 mm.









Proyecto: MOBILIARIO URBANO en CONCRETO

Objetivo

Prototipos de Mobiliario Urbano en concreto
con especificaciones de estandar internacional.

Alcance

Tecnologia de Moldes, Modelos;

Tecnologia del concreto
Color y textura.
Resistencia a la flexion > 6 MPa a 24 horas.
Autocompactante.
Absorcion < 6%.
Resistencia al ataque de los agentes quimicos del
entorno.
Optimizacién de curvas granulométricas

Alternativas estéticas;

Desarrollo de Prototipos — Evaluacién Industrial
Plan de Negocio — Competitividad

Posible Implementacion Urbana

Descripcion

El Mobiliario Urbano debe ser:
Estéticamente agradable
Ergondmico
Resistente.

Durable.
Altos contenido de cemento: > 450 kg/m3.

Bajas relaciones agua / cemento: < 0.4.
Aditivo a base de nanosilice

Hallazgos (Avances)

DLLO MOLDES: Nuevos Materiales en funciéon de la FORMA

MEZCLA de CONCRETO: Aporte ESTETICO y DURABILIDAD
(HPC — UHPC) (Resistencia Flexion, Absorcion, Manejabilidad)

PROTOTIPOS: 2 BANCAS, 9 ALCORQUES; 18 COLORES

Plan de MERCADO: Alto Valor Agregado de Producto; Venta
por Kg. Posible exportacion.
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Future Systems - Loja Selfridges, Frank O. Gehry — Walt Disney Concert Hall Richard Meyer — Igreja do Jubileu,
(Birmingham, Inglaterra) (Los Angeles) Roma, Italia

Peter Cook — Museu de Arte Herzog & De Meuron — Loja Prada,
Contemporanea de Kunsthaus, Graz Aoyama, Toquio
(Austria)

Ruy Ohtake —Hotel Unique, Séo Paulo



Puente Millau Viaduct
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DAS PARK HOTEL - Austria
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